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Masinile de alezat si frezat cu pinola sunt destinate prelucrarii diverselor piese turnate sau sudate cu
gabarite si greutdti mari, la care unele din suprafetele de prelucrat sunt adanci sau greu accesibile.

Prin definitie, pinola este definita ca fiind axul papusii mobile intr-o masina-unealta in care se fixeaza o
scula de alezat sau de frezat, ori un varf de sustinere a uneia dintre piesele care se prelucreaza.

Datorita greutatii proprii a pinolei, la care se adauga si greutatea dispozitivelor si sculelor de prelucrat,
pinolele masinilor de tip AFP prezinti o sigeati dependenti de pozitie. In proiectul nostru vom afla ecuatiile
sdgetii in functie de pozitia acesteia.

1. INTRODUCERE varf de sustinere a uneia dintre
Am ales aceastd tema deoarece am considerat ca piesele care se prelucreaza.
este o problema prezenta la toate masinile unelte
cu pinold care nu detin un dispozitiv de
compensare. Aceastda problemd poate fi
inevitabila, chiar §i in cazul masinilor noi, sau
pot aparea dupa un anumit timp de functionare.

2. STADIUL ACTUAL

Lucrarea e inca in stadiul de testare pentru a obtine
segeata ideala, egala cu 0.
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alezat si frezat cu pinola

1. Definitia pinolei

Masinile de alezat si frezat cu pinola
sunt destinate prelucrarii diverselor
piese turnate sau sudate cu gabarite
si greutati mari. Aceste masini pot
prelucra si zone adanci din interiorul

Prin definitie, pinola este definita ca
fiind axul papusii mobile intr-0
masina unealta in care se fixeaza o
scula de alezat sau de frezat ori un
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pieselor datorita cursei cumulate a aparea dupa un anumit timp de
culisei (axa W) si a arborelui de functionare.
alezare (axa 2). 1

= Sigeata produsa de caderea pinolei

Masina orizontala de alezat si frezat cu
pinola este construita cu montantul
deplasabil transveral (directia X), cu

papusa in consola asezata in partea compensarea sagetii produse de
dreapta deplasabila vertical (directia Y) caderea pinolei la masinile de alezat
cu pinola deplasabila longitudinal si frezat tip AFP

(directia W) si cu arbore de alezare
deplasabil longitudinal (directia Z).

4. Scopul lucrarii

Crearea unui dispozitiv pentru

Determinarea presiunii p necesare
pentru realizarea compensarii
sagetii.

4.1 Date de intrare

G = 3000 N (greutatea
dispozitivelor si a sculei)

L =1000 mm (lungimea pinolei)

a =200 mm (bratul fortei)

d = 60 mm (diametrul pistonului)
g = 80 kN/m sarcina uniform
distribuita data de greutatea proprie
a pinolei

Pentru calculul sagetii maxime &; au fost
trasate mai Tntai diagramele de momente
Tncovoietoare produse de catre forta G,
de catre forta F si de catre sarcina
uniform distribuita g, aplicand principiul
suprapunerii efectelor, iar apoi a fost
aplicata o forta fictiva egala cu unitatea
in punctul si pe directia deplasarii cerute
(extremitatea libera a consolei).

Pentru o cursd maxima de 1000 mm si o
sarcina de 3000 N, sageata, In absenta
dispozitivului de compensare (F = 0),

3. Probleme survenite

Din cauza greutatii proprii, la care
se adauga si greutatea dispozitivelor
si sculelor de prelucrat, pinolele
magsinilor de alezat si frezat prezinta
o sdgeata dependenta de pozitie.
Aceste erori pot fi inevitabile, chiar
si in cazul masinilor noi, sau pot



depinde de pozitia pinolei, in
conformitate cu graficele de mai jos.
Pentru calculul sagetii 6 in functie de
pozitia pinolei (x) a fost trasata
diagrama de momente incovoietoare
produse de forta de la capatul pinolei G
si sarcina distribuita g, aplicand acelasi
principiu de suprapunere a efectelor, iar
apoi a fost aplicata o forta egala cu
unitatea in punctul cerut.

5. Prezentarea mecanismului de
compensare

Pentru compensarea caderii pinolei
masinii unelte, acesteia i se atageaza
un dispozitiv hidraulic cu diametrul
pistonului ®60 care sa dezvolte o
presiune necesara de 38,9 MPa
pentru a obtine sigeata ideala (nuld).

5.1 Schema de principiu a unei
instalatii hidraulice recomandata
pentru masinile tip afp

6. Concluzie

Tn urma calculelor efectuate am aflat
presiunea necesara din interiorul
dispozitivului de compensare astfel incat
sa fim cat mai aproape de sageata ideala.
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-Sisteme hidraulice de
compensare. Calcule statice.



