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FIŞA DISCIPLINEI 
	1. Date despre program

	1.1. Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea Națională de Știință și Tehnologie POLITEHNICA din București

	1.2. Facultatea
	Facultatea de Inginerie Industrială şi Robotică

	1.3. Departamentul
	Tehnologia Construcţiilor de Maşini

	1.4. Domeniul de studii universitare
	Inginerie Industrială

	1.5. Programul de studii universitare/Calificarea
	Tehnologia Construcțiilor de Mașini

	1.6. Ciclul de studii universitare
	Licenţă

	1.7. Limba de predare
	Română

	1.8. Locația geografică de desfășurare a studiilor
	București


	2. Date despre disciplină

	2.1. Denumirea disciplinei/
	Tehnologia Fabricării produselor 3

	2.2. Titularul/ii activităților de curs
	Prof. Dr. Ing. Sergiu TONOIU

	2.3. Titularul activităților de  laborator
	Conf. Dr. Ing. Diana BAILA

	2.4. Anul de studiu
	II
	2.5. Semestrul 
	II
	2.6. Tipul de evaluare
	E
	2.7. Statutul disciplinei
	Ob

	2.8 Categoria formativă
	DS
	2.9 Codul disciplinei
	UPB.06.S.07.O.001 


	3. Timpul total estimat (ore pe semestru de activităţi didactice)

	3.1. Număr de ore pe săptămână
	4
	din care: 3.2. curs
	3
	3.3. laborator
	1

	3.4. Total ore din planul de învăţământ
	56
	din care: 3.5. curs
	42
	3.6. laborator
	14

	Distribuţia fondului de timp
	Ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie și notițe

Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platforme de specialitate şi pe teren

Pregătire seminarii/laboratoare/lucrări practice/proiecte, teme, referate
	56

	Tutorat
	4

	Examinări
	

	Alte activităţi 
	

	3.7. Total ore studiu individual
	40

	3.8. Total ore pe semestru
	100

	3. 9. Numărul de credite
	4


	4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1. de curriculum
	· Parcurgerea și/sau promovarea următoarelor discipline: Algebră liniară, Analiză matematică,  Desen tehnic și infografică 1, 2, 3, Rezistența materialelor1, 2,  Știința materialelor, Tehnologia materialelor 1, Bazele ingineriei industriale 1, 2, Bazele ingineriei tehnologice 2, Organe de masini, Toleranțe și control dimensional, Tehnologia fabricării produselor 1, Inspectia preciziei geometrice. Bazele generarii suprafetelor si prelucrari prin aschiere, Tehnologia constructiilor de masini.

	4.2. de rezultate ale învățării
	Cunoștințe: C.02. Studentul/absolventul explică și interpretează rezultate teoretice și experimentale din matematică, fizică, chimie, economie, desen tehnic și informatică.
Abilități:
 A.1.3. Studentul/absolventul efectuează calcule inginerești și economice de complexitate medie și le asociază cu reprezentări grafice letrice sau specifice proiectării asistate de calculator.

A.2.2. Studentul/absolventul achiziționează și prelucrează date, interpretează rezultate teoretice și experimentale. 

A.2.3. Studentul/absolventul concepe soluții, respectând standarde relevante, pentru probleme de inginerie de complexitate medie care îndeplinesc nevoile specificate, respectând cerințe  de  sănătate  publică,  siguranță, bunăstare, mediu, sustenabilitate și factori economici, precum și alte constrângeri specifice. 

A.2.4. Studentul/absolventul elaborează desene tehnice de execuție și de ansamblu în format letric sau proiectate asistat de calculator.

A.3.1. Studentul/absolventul utilizează reprezentări grafice asociate produselor, fenomenelor și proceselor industriale

A.4.2. Studentul/absolventul elaborează documentație tehnică, interpretează condiții tehnice și verifică concordanța dintre caracteristicile prescrise și rolul funcțional al reperelor/ produselor industrial.

A.4.3. Studentul/absolventul interpretează fenomene și procese industriale și operează cu acestea
A.4.6. Studentul/absolventul operează cu procedee, procese și echipamente de fabricație cu îndepărtare de material, adăugare de material și redistribuire de material.

A.7.1. Studentul/absolventul analizează caracteristicile funcționale, materialele, precizia dimensională și geometrică, calitatea suprafețelor, volumul și costurile de fabricație și selectează procedeele de fabricație adecvate – așchiere, deformare plastică la rece, neconvenționale, aditive, injecție în matriță etc. (ADNAI).

A.7.2. Studentul/absolventul compară avantajele, limitele și domeniile de aplicare ale procedeelor de fabricație, argumentând alegerea variantei de proces tehnologic în funcție de cerințele constructive, tehnologice și economice.

A.7.3. Studentul/absolventul fundamentează alegerea semifabricatului și a traseului general de fabricație, în concordanță cu rolul funcțional al piesei, volumul de producție, precizia impusă și costurile de fabricație.



	5. Condiții necesare pentru desfășurarea optimă a activităților didactice (acolo unde este cazul) 

	5.1. de desfăşurare a cursului 
	· Existenţa unui amfiteatru dotat corespunzător (videoproiector, computer etc.) care să asigure minim 1 m2/student

	5.2. de desfășurare a seminarului/laboratorului
	· Existența unei săli de laborator/seminar/proiect cu dotare adecvată.


6. Obiectiv general
Această disciplină se studiază în cadrul domeniului Inginerie Industrială / programului de studii Tehnologia Construcțiilor de Mașini și are ca scop dezvoltarea competențelor necesare pentru fabricarea principalelor produse din industria construcțiilor de mașini, respectiv arbori, bucșe, carcase și batiuri, axe cu suprafețe sferice, piese cu filete, roți dințate, piese cu axe încrucișate etc. 
Astfel, trebuie avute în vedere: rolul funcţional al produselor, formele constructive, condiţiile tehnice de execuţie, materialele şi semifabricatele utilizate la fabricarea acestor produse; Procesul tehnologic tip de prelucrare; Prinderea în vederea prelucării; Operaţiile pregătitoare pentru prelucrare; Prelucrarea suprafețelor prin diferite procedee de prelucrare; Tratamentele termice necesare; Prelucrările de netezire. 
Prin conținutul său, cursul ocupă un loc important în domeniul ingineriei industriale, deoarece realizează legătura dintre proiectarea constructivă și fabricație. Includerea disciplinei în planul de învățământ este justificată de necesitatea ca viitorii ingineri să poată stabili rațional elaborarea unor procese tehnologice de fabricare moderne în concordanță cu nivelul de precizie al produselor, a sculelor așhietoare utilizate, a mașinilor unelte CNC, a dispozitivelor de prindere, evitând obținerea unor procese tehnologice costisitoare care pot afecta precizia, funcționarea și fiabilitatea produselor.
Cursul contribuie la pregătirea studenților pentru activități specifice proiectării și elaborării proceselor tehnologice de fabricației moderne specifice pentru diversitatea de produse existente în prezent și care sunt tot mai complexe, necesitând sisteme tehnologice complexe (MUCNC, scule, dispozitive, roboți etc. ). De asemenea, cursul asigura baza elaborării procesului tehnologic pentru proiectul de TFP și unei părti a Proiectului de Licență. 
7. Rezultatele învățării 
	Cunoștințe
	C.08. Studentul/absolventul identifică, descrie și explică principiile, metodele și documentația specifice elaborării proceselor și sistemelor tehnologice de fabricație, în special pentru prelucrări prin așchiere, deformare plastică la rece, procedee neconvenționale, aditive, precum și pentru prelucrări CNC și aplicații CAM.

	Abilități
	A.3.1. Studentul/absolventul utilizează reprezentări grafice asociate produselor, fenomenelor și proceselor industriale.

A.4.1. Studentul/absolventul efectuează calcule de dimensionare și de rezistență pentru repere/ansambluri mecanice.

A.4.2. Studentul/absolventul elaborează documentație tehnică, interpretează condiții tehnice și verifică concordanța dintre caracteristicile prescrise și rolul funcțional al reperelor/ produselor industriale.

A.6.2. Studentul/absolventul elaborează proiecte profesionale pentru care selectează și utilizează aplicații software și tehnologii digitale asociate produselor și proceselor industriale

A.7.1. Studentul/absolventul analizează caracteristicile funcționale, materialele, precizia dimensională și geometrică, calitatea suprafețelor, volumul și costurile de fabricație și selectează procedeele de fabricație adecvate – așchiere,

A.7.2. Studentul/absolventul compară avantajele, limitele și domeniile de aplicare ale procedeelor de fabricație, argumentând alegerea variantei de proces tehnologic în funcție de cerințele constructive, tehnologice și economice.

A.7.3. Studentul/absolventul fundamentează alegerea semifabricatului și a traseului general de fabricație, în concordanță cu rolul funcțional al piesei, volumul de producție, precizia impusă și costurile de fabricație.

A.8.1. Studentul/absolventul elaborează planuri de operații și documentație tehnologică pentru piese obținute prin diverse procedee de prelucrare (ADNAI), stabilind semifabricate, mașini, utilaje, scule, dispozitive, verificatoare, roboți industriali, adaosuri de prelucrare și parametri tehnologici;

A.8.2. Studentul/absolventul calculează regimuri de așchiere, norme de timp, forțe și parametri specifici procedeelor de prelucrare (ADNAI) și utilizează aplicații CAD/CAE/CAM pentru generarea, modelarea, simularea proceselor tehnologice  și validarea soluțiilor tehnologice, utilizând date experimentale.


	Responsabilitate și autonomie
	RA.06. Studentul/absolventul lucrează eficient ca membru în echipă sau lider al acesteia.  

RA.07. Studentul/absolventul selectează și utilizează surse bibliografice specifice domeniului. 

RA.08. Studentul/absolventul demonstrează autonomie în învățare pe problematici specifice produselor, fenomenelor și proceselor industriale.

RA.13. Studentul/absolventul respectă principiile etice ale utilizării sistemelor, aplicațiilor și agenților de inteligență artificială în lucrările, aplicațiile și proiectele realizate și dovedește discernământ profesional în utilizarea aplicațiilor software, precum și în validarea rezultatelor obținute prin modelare și simulare.

RA.14. Studentul/absolventul comunică adecvat soluțiile propuse în raport cu cerințele tehnice, tehnologice, economice și organizaționale și utilizează cel puțin o limbă de circulație internațională tehnică pentru proiecte tehnice și tehnico-economice, în medii multilingve.

RA.15. Studentul/absolventul selectează și utilizează surse bibliografice, date experimentale și informații tehnice relevante, cu citarea corespunzătoare și respectarea eticii profesionale, a drepturilor de proprietate intelectuală și a cerințelor/exigențelor specifice realizării de aplicații, lucrări și proiecte.


8. Metode de predare
Modul de predare este orientat spre învățarea centrată pe student, prin combinarea expunerilor teoretice cu aplicații practice, studii de caz, exemple din proiectarea și fabricația produselor industriale și activități de lucru individual sau în echipă. Studenții sunt încurajați să participe activ la procesul de învățare prin întrebări, dezbateri, rezolvarea de probleme aplicative și alegerea unor teme sau exemple relevante pentru propriile interese profesionale, contribuind astfel la conturarea propriului parcurs de formare.

Participarea studenților la stabilirea parcursului de învățare este susținută prin discuții periodice privind nivelul de înțelegere, ritmul de parcurgere a conținuturilor și dificultățile întâmpinate în aplicarea noțiunilor predate. Eventualele rămâneri în urmă sunt identificate prin verificări formative, teme de lucru, întrebări aplicative în timpul activităților didactice și analiza rezultatelor obținute la lucrările practice sau testele intermediare.

În cazurile în care se constată dificultăți de învățare, se adoptă măsuri remediale precum reluarea și clarificarea conceptelor esențiale, oferirea de explicații suplimentare, recomandarea unor materiale de studiu, exerciții suplimentare și feedback individualizat. De asemenea, se urmărește sprijinirea studenților prin consultații și prin adaptarea exemplelor utilizate la nivelul de pregătire al grupei, astfel încât fiecare student să poată progresa în mod real în dobândirea competențelor specifice disciplinei.

Cursurile sunt susținute prin prelegeri însoțite de prezentări PowerPoint și demonstrații live.
Această disciplină acoperă informații și activități practice menite să-i sprijine pe studenți în eforturile de învățare și de dezvoltare a unor relații optime de colaborare și comunicare într-un climat favorabil învățării prin descoperire.

Se va avea în vedere exersarea abilităților de ascultare activă şi de comunicare asertivă, precum şi a mecanismelor de construcție a feedback-ului, ca modalități de reglare comportamentală în situații diverse și de adaptare a demersului pedagogic la nevoile de învățare ale studenților.

Se va exersa abilitatea de lucru în echipă pentru rezolvarea diferitelor sarcini de învățare.
Se va asigura sprijin individual și colectiv pentru studenții care întâmpină dificultăți, prin tutorat și sesiuni de clarificare a cerințelor tehnice.

9. Conținuturi
	9.1. Curs
	Nr. ore

	Cap.
	Conținutul
	

	1
	Tehnologia fabricării arborilor. Rolul funcţional, clasificare. Forme constructive. Condiţii tehnice de execuţie a arborilor. Materiale şi semifabricate utilizate la fabricarea arborilor. Procesul tehnologic tip de prelucrare a arborilor. Operaţii pregătitoare pentru prelucrarea arborilor. Prinderea şi antrenarea în mişcare de rotaţie a pieselor de tip arbore. Prelucrarea arborilor prin strunjire. Prelucrarea arborilor prin frezare. Prelucrarea arborilor prin broşare. Prelucrarea arborilor prin rectificare. Prelucrarea de netezire a arborilor (strunjirea de netezire, honuire exterioară, lepuire, rodare, lustruire, vibronetezire,  netezirea însoţită de durificare prin deformare plastică).
	10 

	2
	Tehnologia fabricării bucșelor. Rol funcţional şi forme constructive. Condiţii tehnice de execuţie a bucşelor. Materiale şi semifabricate utilizate la fabricarea bucşelor. Procesul tehnologic tip de prelucrare a bucşelor. Prelucrarea găurilor prin burghiere. Lărgirea. Adâncirea şi lamarea găurilor. Alezarea găurilor. Prelucrarea găurilor conice. Strunjirea suprafeţelor cilindrice interioare. Broşarea alezajelor. Rectificarea alezajelor. Tehnologia netezirii suprafeţelor cilindrice interioare.
	8 

	3
	Tehnologia fabricării carcaselor și batiurilor. Rol funcţional şi forme constructive. Condiţii tehnice de execuţie a carcaselor și batiurilor. Materiale şi semifabricate utilizate la fabricarea carcaselor și batiurilor. Principii de proiectare a proceselor tehnologice de fabricare a carcaselor și batiurilor. Tehnologia prelucrării suprafeţelor plane prin frezare, rabotare, mortezare, broșare, rectificare etc. Netezirea suprafețelor plane.
	10 

	4
	Tehnologia fabricării pieselor cu suprafeţe sferice. Rol funcţional şi forme constructive. Condiţii tehnice de execuţie. Tehnologia prelucrării suprafeţelor profilate prin strunjire, frezare, rectificare. Prelucrarea suprafeţelor sferice. Netezirea suprafeţelor sferice.
	3 

	5
	Tehnologia fabricării pieselor filetate. Rol funcţional şi forme constructive. Condiţii tehnice de execuţie. Tehnologia prelucrării filetelor prin strunjire, frezare, rectificare. Filetarea prin presare volumică. Filetarea în vârtej. Netezirea filetelor
	3

	6
	Tehnologia fabricării roţilor dinţate. Rol funcţional şi forme constructive. Condiţii tehnice de execuţie. Tehnologia danturării roţilor dinţate prin presare volumică, frezare, mortezare, şeveruire, rectificare. Netezirea roţilor dinţate cilindrice şi conice. Tehnologia transmisiilor armonice dinţate.
	4

	7
	Tehnologia fabricării pieselor cu axe paralele și încucișate (biele, cuzineti, pistoane etc.)
	4

	
	TOTAL
	42

	Bibliografie
1. CIOCÂRDIA, C., GHEORGHE M., Tehnologia construcţiei utilajului agricol, Buc., E.D.P., 1979.

2. GHEORGHE, M., Ingineria şi managementul proceselor de producţie, Ed. Printech,  2017.

3. VLASE, A, Tehnologia construcţiilor de maşini, Ed. Tehnică, Buc., 1996.

4. NEAGU, C., ş.a., Tehnologia construcţiei de maşini, vol. I, Ed. Matrix Rom, Buc., 2002.

5. POPESCU, I., ş,a., Tehnologia prelucrării pieselor din materiale clasice şi compozite, vol. I, Ed. Matrix Rom, 2000.

6. TONOIU, S., Tehnologia fabricării, Partea I, Ed. BREN, 2010.

7. TONOIU S., Tehnologia fabricării produselor, Ed. BREN, Buc., 2016.

8. TONOIU S., Tehnologia fabricării arborilor și bucșelor, Ed. Politehnica Press, Buc., 2015.

9. NEAGU, C., TONOIU, S., PURCĂREA, M., ILIESCU, M. Tehnologia Fabricării Produselor, Vol. II, Ed. Matrix Rom,  Buc., 2002.

10. POPESCU, I., DUMITRAŞ, C., SAVU, T., DUMITRESCU, A., PURCĂREA, M., TONOIU, S. Tehnologia prelucrării pieselor din materiale clasice şi compozite, vol. I, vol. II, Ed. Matrix Rom, ISBN 973-685-104-4,  Bucureşti, 645 pp, 2000.

11. TONOIU, S., Tehnologia fabricării produselor 3, e-learnig platform documents.


	9.2. Laborator
	

	Nr. crt.
	Conținut
	Nr. ore

	1
	 Prezentarea laboratorului, organizarea și protecția muncii
	2

	2
	Stabilirea structurii detaliate a proceselor tehnologice de prelucrare a Arborilor
	2

	3
	Stabilirea structurii preliminare a proceselor tehnologice de prelucrare a Bucșelor
	2

	4
	Stabilirea structurii detaliate a proceselor tehnologice de prelucrare a Carcaselor
	2

	5
	Stabilirea structurii preliminare a proceselor tehnologice de prelucrare a Roților dințate
	2

	6
	 Stabilirea structurii detaliate a proceselor tehnologice de prelucrare a Pieselor cu părți filetate și sferice
	2

	7
	 Stabilirea structurii preliminare a proceselor tehnologice de prelucrare a Pistoanelor
	

	TOTAL
	14 h

	Bibliografie

[1] Tonoiu, S., Băilă, D.I., Tehnologia fabricării produselor, Aplicații, Ed. BREN, 2017, 87 pag., 2017.

[2 Tonoiu, S., Programarea convențională a sistemelor tehnologice comandate numeric, Ed. Printech, ISBN 978-606-23-06106,  Bucureşti, 186 pag, 2016

[3] Tonoiu, S., Catană, M., ş.a., Programarea convenţională a sistemelor de producţie comandate numeric, Aplicaţii, Ed. MAN-DELY, Buc, 2005.




	10. Evaluare

	Tip activitate
	10.1. Criterii de evaluare
	10.2. Metode de evaluare
	10.3. Pondere din nota finală

	10.4. Curs
	Evaluare finală (40p)/
	3 subiecte scrise (3x 10 p) + 1 subiect oral (10 p)
	Examen scris şi oral 
	40 %

	
	Evaluare pe parcursul semestrului (60p)/
	Activitate curs - 1 p/curs: 15p
	-
	15 %

	10.5. Laborator
	
	Teme de casă – 5 p (facultativ)
	Teme de casă/ 
	5 % (pt imb. activ.curs)

	
	
	Lucrare scrisă fără degrevare – 15 p (2 subiecte scrise 1p+ 2 x 7 p fiecare)
	Lucrare semestrială
	15 %

	
	
	Examinare în cadrul ședințelor de lucrări
	Evaluare orală
	30 %


· în timpul semestrului se poate organiza examen parțial: 20p (2 subiecte scrise x 10p), incluse in cele 40 aferente examinării finale/;
· în cazul în care studentul participă la conferinţe (studenţeşti, locale, naţionale, internaţionale) sau concursuri (naţionale, internaționale) care au o tematică asociată disciplinei, acesta va putea beneficia de puncte suplimentare sau de echivalarea unor teme de casa şi/sau lucrări şi/sau prezenţă, în funcție de rezultatele obținute.
In cazul in care studentul nu poate participa la activitatea de curs (activ. notata cu 15 pct), acesta poate primi suplimentar o tema de casa notata cu 5 pct.
	Data completării
	Titular de curs,
	Titular(ii) de aplicații

	15.09.2025
	Prof. Dr. Ing. Sergiu TONOIU
.............................................  
	Conf. Dr. Ing. Diana BĂILĂ
……………………………………..

	
	
	

	Data avizării în Departamentul TCM
19.09.2025
	Director Departament TCM
Prof. Dr. Ing. Nicolae IONESCU
............................................. 

	Data aprobării în Consiliul Facultății (FIIR

24.09.2025
	Decan FIIR

Prof. Dr. Ing. Ec. Cristian DOICIN
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