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FIŞA DISCIPLINEI 
	1. Date despre program

	1.1. Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea Națională de Știință și Tehnologie POLITEHNICA din București

	1.2. Facultatea
	Facultatea de Inginerie Industrială şi Robotică

	1.3. Departamentul
	Tehnologia Construcţiilor de Maşini

	1.4. Domeniul de studii universitare
	Inginerie Industrială

	1.5. Programul de studii universitare/Calificarea
	Tehnologia Construcțiilor de Mașini

	1.6. Ciclul de studii universitare
	Licenţă

	1.7. Limba de predare
	Română

	1.8. Locația geografică de desfășurare a studiilor
	București


	2. Date despre disciplină

	2.1. Denumirea disciplinei/
	TEHNOLOGII DE FABRICARE ELECTROEROZIVE

	2.2. Titularul/ii activităților de curs
	SL. Dr. Ing. Cornel-Cristian ENCIU

	2.3. Titularul activităților de laborator/proiect
	SL. Dr. Ing. Cornel-Cristian ENCIU

	2.4. Anul de studiu
	III
	2.5. Semestrul 
	II
	2.6. Tipul de evaluare
	V
	2.7. Statutul disciplinei
	Op

	2.8 Categoria formativă
	DS
	2.9 Codul disciplinei
	UPB.06.S.06.A.012


	3. Timpul total estimat (ore pe semestru de activităţi didactice)

	3.1. Număr de ore pe săptămână
	1
	din care: 3.2. curs
	1
	3.3. laborator/proiect
	1

	3.4. Total ore din planul de învăţământ
	28
	din care: 3.5. curs
	14
	3.6. laborator/proiect
	14

	Distribuţia fondului de timp
	Ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie și notițe

Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platforme de specialitate şi pe teren

Pregătire seminarii/laboratoare/lucrări practice/proiecte, teme, referate
	16

	Tutorat
	2

	Examinări
	4

	Alte activităţi...................................
	..

	3.7. Total ore studiu individual
	22

	3.8. Total ore pe semestru
	50

	3. 9. Numărul de credite
	2


	4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1. de curriculum
	· Tehnologii Neconvenţionale, Tehnologia Fabricării Produselor, Proiectare Tehnologică Asistată de Calculator, Desen Tehnic, Toleranțe

	4.2. de rezultate ale învățării
	•
C1. Efectuarea de calcule, demonstraţii şi aplicaţii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale pe baza cunoştinţelor din ştiinţele fundamentale;

•
C2. Asocierea cunoştinţelor, principiilor şi metodelor din ştiinţele tehnice ale domeniului cu reprezentări grafice pentru rezolvarea de sarcini specific;

•
C3. Utilizarea de aplicaţii software şi a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, în general, şi nanotehnologiilor şi sistemelor neconvenţionale, în particular.


	5. Condiții necesare pentru desfășurarea optimă a activităților didactice (acolo unde este cazul) 

	5.1. de desfăşurare a cursului 
	· Existenţa unui amfiteatru dotat corespunzător (videoproiector, tablă) care să asigure minim 1 m2/student

	5.2. de desfășurare a seminarului/laboratorului
	· Existența unei săli de laborator/proiect cu dotare adecvată, care trebuie să includă: videoproiector, tablă


6. Obiectiv general

Cunoașterea unor tehnologii și sisteme de prelucrare prin electroeroziune în vederea proiectării proceselor şi sistemelor tehnologice de fabricare specifice și a metodologiilor de stabilire a regimurilor optime de prelucrare și a proiectării electrozilor.

7. Rezultatele învățării 
	Cunoștințe
	C.07. Studentul/absolventul identifică, descrie și explică principiile, criteriile și metodele de alegere, fundamentare și optimizare a procedeelor, proceselor și sistemelor tehnologice de fabricație ale pieselor și componentelor mecanice, în special pentru prelucrări prin așchiere, deformare plastică la rece, procedee neconvenționale, aditive etc.

	Abilități
	A.7.1. Studentul/absolventul analizează caracteristicile funcționale, materialele, precizia dimensională și geometrică, calitatea suprafețelor, volumul și costurile de fabricație și selectează procedeele de fabricație adecvate – așchiere, deformare plastică la rece, neconvenționale, aditive, injecție în matriță etc. (ADNAI).

A.7.2. Studentul/absolventul compară avantajele, limitele și domeniile de aplicare ale procedeelor de fabricație, argumentând alegerea variantei de proces tehnologic în funcție de cerințele constructive, tehnologice și economice.

A.7.3. Studentul/absolventul fundamentează alegerea semifabricatului și a traseului general de fabricație, în concordanță cu rolul funcțional al piesei, volumul de producție, precizia impusă și costurile de fabricație.

A.7.4. Studentul/absolventul evaluează și optimizează în raport cu funcțiile obiectiv variante de procese și sisteme tehnologice de fabricație, utilizând principii și metode specifice domeniului, eventual cu suportul unor sisteme de inteligență artificială.

A.7.5. Studentul/absolventul elaborează proiecte profesionale privind alegerea și fundamentarea soluțiilor de fabricație, pe baza principiilor consacrate în domeniu, prin utilizarea de aplicații software, folosind eventual suportul unor sisteme de inteligență artificială.

	Responsabilitate și autonomie
	RA.09. Studentul/absolventul este capabil să ia decizii corespunzătoare nivelului ierarhic la care își desfășoară activitatea și își asumă responsabilitatea față de nivelurile ierarhice superioare, inclusiv în alegerea variantei de proces de fabricație, între soluții bazate pe ADNAI, cu argumentarea tehnico-economică a acesteia.

RA.10. Studentul/absolventul poate lua decizii privind adoptarea unor soluții de proiectare și a unei variante detaliate de proces tehnologic și este responsabil de prescrierea caracteristicilor produselor proiectate, precum și de corectitudinea documentației tehnologice elaborate pentru prelucrări ADNAI.

RA.11. Studentul/absolventul poate lua decizii privind adoptarea unei variante optime de proces și sistem tehnologic în raport cu funcțiile obiectiv și își asumă responsabilitatea pentru conformitatea pieselor fabricate cu cerințele prescrise în proiectare, inclusiv în ceea ce privește precizia dimensională și geometrică, calitatea suprafeței și integritatea materialului.

RA.12. Studentul/absolventul manifestă discernământ profesional în alegerea  elementelor componente ale sistemelor tehnologice (mașina-unealtă, scule, dispozitive, verificatoare, roboți industriali), parametrilor de lucru și metodelor de control adecvate tipului de proces tehnologic și poate lua decizii cu privire la inspecția calității, fiind responsabil de calitatea fabricației și a produselor.


8. Metode de predare
Modul de predare este orientat spre învățarea centrată pe student, prin combinarea expunerilor teoretice cu aplicații practice, studii de caz, exemple din proiectarea și fabricația produselor industriale și activități de lucru individual sau în echipă. Studenții sunt încurajați să participe activ la procesul de învățare prin întrebări, dezbateri, rezolvarea de probleme aplicative și alegerea unor teme sau exemple relevante pentru propriile interese profesionale, contribuind astfel la conturarea propriului parcurs de formare.

Participarea studenților la stabilirea parcursului de învățare este susținută prin discuții periodice privind nivelul de înțelegere, ritmul de parcurgere a conținuturilor și dificultățile întâmpinate în aplicarea noțiunilor predate. Eventualele rămâneri în urmă sunt identificate prin verificări formative, teme de lucru, întrebări aplicative în timpul activităților didactice și analiza rezultatelor obținute la lucrările practice sau testele intermediare.

În cazurile în care se constată dificultăți de învățare, se adoptă măsuri remediale precum reluarea și clarificarea conceptelor esențiale, oferirea de explicații suplimentare, recomandarea unor materiale de studiu, exerciții suplimentare și feedback individualizat. De asemenea, se urmărește sprijinirea studenților prin consultații și prin adaptarea exemplelor utilizate la nivelul de pregătire al grupei, astfel încât fiecare student să poată progresa în mod real în dobândirea competențelor specifice disciplinei.

9. Conținuturi
	9.1. Curs
	Nr. ore

	Cap.
	Conținutul
	

	1
	Principiul, terminologia şi caracteristicile prelucrării prin electroeroziune
	2 h

	2
	Instalaţia de prelucrare prin electroeroziune cu electrod masiv şi instalaţia de prelucrare prin electroeroziune cu electrod filiform: Structura generală a instalaţiei; Generatorul de impulsuri; Sistemul de reglare automată a interstiţiului de lucru; Electrodul; Piesa de prelucrat; Mediul de lucru-Dielectricul; Sistemul pentru răcirea şi filtrarea dielectricului şi spălarea interstiţiului de lucru; Dispozitivele pentru prinderea electrozilor masivi; Dispozitivele pentru prinderea pieselor; Dispozitivele de prelucrare; Echipamentele şi accesoriile; Sistemul de comandă şi optimizare al maşinii.
	4 h

	3
	Tehnologii de prelucrare a suprafeţelor prin electroeroziune: Noţiuni privind prelucrarea suprafeţelor prin electroeroziune; tehnologia prelucrării suprafeţelor plane prin electroeroziune; Tehnologia prelucrării canalelor prin electroeroziune; tehnologia prelucrării ghidajelor prin electroeroziune; tehnologia prelucrării suprafeţelor de rotaţie prin electroeroziune; tehnologia prelucrării suprafeţelor elicoidale-filetelor, prin electroeroziune; tehnologia prelucrării canelurilor prin electroeroziune; tehnologia prelucrării danturilor prin electroeroziune; tehnologia prelucrării suprafeţelor complexe prin electroeroziune; tehnologia prelucrării cavităţilor complexe prin electroeroziune.
	4 h

	4
	Proiectarea tehnologiilor de prelucrare prin electroeroziune: Parametrii electrotehnologici şi caracteristicile prelucrării prin electroeroziune; Proiectarea tehnologiilor de prelucrare prin electroeroziune cu electrod masiv; Proiectarea tehnologiilor de prelucrare prin electroeroziune cu electrod filiform
	4 h

	
	TOTAL
	14 h

	Bibliografie

[1] I., GAVRILAŞ, N. I., MARINESCU, Prelucrări neconvenţionale în construcţia de maşini, Vol. I, Bucureşti., Editura Tehnică, 1990.

[2] A., NANU, D., NANU, ș.a., TRATAT de TEHNOLOGII NECONVENȚIONALE, VOL. II, PRELUCRAREA PRIN EROZIUNE ELECTRICĂ, Sibiu, Editura Universității “Lucian Blaga” din Sibiu, 2004.

[3] AL., NICHICI, ş.a., Prelucrarea prin eroziune în construcţia de maşini, Timişoara, EDITURA FACLA, 1983. 

[4] A., VIŞAN, N., IONESCU, Tehnologii de prelucrare prin electroeroziune-Note de curs, Bucureşti, UPB, IMST, TCM.

[5] M., GHEORGHE, A., VLASE, A., VIŞAN, I., POPESCU, N., ANDREI, I., LUNCAȘ, A., MARINESCU, N. I., MARINESCU, S., TONOIU, C., OPRAN, C., GHIORGHIȚĂ, Mihaiela ILIESCU, M., CATANĂ, I., ION, C., DRĂGHICI, D., GHICULESCU, TEHNOLOGIA FABRICĂRII PRODUSELOR-Îndrumar de laborator, București, Editura BREN, 2008.

[6] ***, Cărţile tehnice ale maşinilor ELER ,ELEROFIL, SODIK, CHARMILLES, AGIE, ONA.

	9.2. Laborator
	

	Nr. crt.
	Conținut
	Nr. ore

	1
	Analiza datelor iniţiale pentru proiectarea procesului şi sistemului tehnologic
	2

	2
	Analiza caracteristicilor prescrise piesei
	2

	3
	Proiectarea structurii preliminare a procesului şi sistemului tehnologic de fabricare
	2

	4
	Proiectarea structurii integrale a operaţiilor de prelucrare prin electroeroziune
	4

	5
	Proiectarea electrozilor - sculă pentru prelucrarea prin electroeroziune
	4

	TOTAL
	14

	Bibliografie

[1] A., VIŞAN, N., IONESCU, Tehnologii de Prelucrare prin Electroeroziune - Îndrumar de laborator, Editura TCM Print, 2004.

[2] M., GHEORGHE, A., VLASE, A., VIŞAN, I., POPESCU, N., ANDREI, I., LUNCAȘ, A., MARINESCU, N. I., MARINESCU, S., TONOIU, C., OPRAN, C., GHIORGHIȚĂ, Mihaela ILIESCU, M., CATANĂ, I., ION, C., DRĂGHICI, D., GHICULESCU, TEHNOLOGIA FABRICĂRII PRODUSELOR-Îndrumar de laborator, București, Editura BREN, 2008.

[3] ***, Cărțile tehnice ale maşinilor ELER ,ELEROFIL, SODIK, CHARMILLES, AGIE, ONA.


	10. Evaluare

	Tip activitate
	10.1. Criterii de evaluare
	10.2. Metode de evaluare
	10.3. Pondere din nota finală

	10.4. Curs/ 
	Evaluare finală (20p)
	3 subiecte scrise (10 p, 2x 5 p) 
	Examen scris 
	20 %

	
	Evaluare pe parcursul semestrului (80p)
	Prezență curs, proiect - 1 p/ședință: 14p
	-
	14 %

	10.5. Laborator/ Proiect
	
	Proiect - 50 p
	Temă de casă, evaluare orală
	50 %

	
	
	4 subiecte scrise (4x 4 p) 
	Lucrare semestrială 
	16 %

	10.6. Condiţii de promovare: minimum 50 de puncte obţinute; 50,…54p ( nota 5; 55,….64p ( nota 6; 65,….74. ( nota 7; 75,…84p ( nota 8; 85…94p ( nota 9; 95,…100 p ( nota 10


	Data completării
	Titular de curs,
	Titular(ii) de aplicații

	ZZ.09.2026
	SL. Dr. Ing. Cornel-Cristian ENCIU 

.............................................  
	SL. Dr. Ing. Cornel-Cristian ENCIU 

……………………………………..

	
	
	

	Data avizării în Departamentul TCM
19.09.2025
	Director Departament TCM
Prof. Dr. Ing. Nicolae IONESCU
............................................. 

	Data aprobării în Consiliul Facultății (FIIR)
24.09.2025
	Decan FIIR

Prof. Dr. Ing. Ec. Cristian DOICIN
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