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FIŞA DISCIPLINEI

	1. Date despre program

	1.1. Instituţia de învăţământ superior
	Universitatea Națională de Știință și Tehnologie POLITEHNICA din București

	1.2. Facultatea
	Facultatea de Inginerie Industrială şi Robotică

	1.3. Departamentul
	Tehnologia Construcţiilor de Maşini

	1.4. Domeniul de studii universitare
	Inginerie Industrială

	1.5. Programul de studii universitare/Calificarea
	Tehnologia Construcțiilor de Mașini

	1.6. Ciclul de studii universitare
	Licenţă

	1.7. Limba de predare
	Română

	1.8. Locația geografică de desfășurare a studiilor
	București



	2. Date despre disciplină

	2.1 Denumirea disciplinei/ Course title 
(ro)
(en)
	PRACTICĂ DE SPECIALITATE
Specialized Practice 


	2.2. Titularulactivităților de curs
	Prof.dr.ing. Nicolae IONESCU

	2.3. TitularIIactivităților de laborator
	

	2.4. Anul de studiu
	III
	2.5. Semestrul 
	II
	2.6. Tipul de evaluare
	V
	2.7. Statutul disciplinei
	Ob

	2.8 Categoria formativă
	DS
	2.9 Codul disciplinei
	UPB.06.S.06.0.009



	3. Timpul total estimat (ore pe semestru de activităţi didactice)

	3.1. Număr de ore pe săptămână
	
	din care: 3.2. curs
	
	3.3. laborator
	

	3.4. Total ore din planul de învăţământ
	270
	din care: 3.5. curs
	
	3.6. laborator
	

	Distribuţia fondului de timp
	Ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie și notițe
Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platforme de specialitate şi pe teren
Pregătire seminarii/laboratoare/lucrări practice/proiecte, teme, referate
	20

	Tutorat
	

	Examinări
	

	Alte activităţi ...................................
	

	3.7. Total ore studiu individual
	20

	3.8. Total ore pe semestru
	270

	3. 9. Numărul de credite
	6



	4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

	4.1. de curriculum
	· Desen Tehnic I şi II, Tehnologia Materialelor I şi II, Programarea Calculatoarelor I şi II, Bazele Generării, Toleranţe, Control, Prelucrări prin Aşchiere, Scule Aşchietoare, Maşini-Unelte1, Maşini-Unelte2,  Tehnologia fabricării produselor 1,  Tehnologia fabricării produselor 2,  Echipamente de fabricare 1, Practică 1

	4.2. de rezultate ale învățării
	· C1. Efectuarea de calcule, demonstraţii şi aplicaţii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei  industriale pe baza cunoştinţelor din ştiinţele fundamentale
· C2. Asocierea cunoştinţelor, principiilor şi metodelor din ştiinţele tehnice ale domeniului cu reprezentări grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice
· C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
· C5. Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare



	5. Condiții necesare pentru desfășurarea optimă a activităților didactice (acolo unde este cazul) 

	5.1. de desfăşurare a cursului 
	-

	5.2. de desfășurare a seminarului/laboratorului
	· Practica se desfăşoară în organizaţii industriale cu care Facultatea TCM are parteneriate. De asemenea, practica se desfăşoară şi prin programele POSDRU






6. Obiectiv general
· Dobândirea cunoştinţelor practice privind tehnologiile de prelucrare mecanică (pe tipuri de suprafeţe: cilindrice şi conice exterioare, cilindrice şi conice interioare, profilate, sferice, elicoidale, evolventice etc.), prin deformare plastică (tăiere, perforare, îndoire, ambutisare etc.), prin injecţie etc.
· Cunoaşterea unor procese tehnologice reprezentative pentru diverse categorii de produse.
· Cunoaşterea şi urmărirea de procese tehnologice specifice unor produse din materiale metalice, care să includă prelucrări prin aşchiere, prelucrări prin deformare plastică, prelucrări neconvenţionale, montaj, control/inspecţie specifice întreprinderii in care se realizează stagiul de practica.
· Cunoaşterea şi urmărirea unor procese tehnologice specifice din materialelor plastice, care să includă prelucrări prin injecţie, suflare, vacuumare, termoformare sau altele specifice întreprinderii în care se realizează stagiul de practică.
· Concepţia documentaţiei tehnologice, analizarea şi înregistrarea informaţiilor specifice proceselor din întreprinderea în care se realizează stagiul de practică.
· Utilizarea calculatorului şi a pachetelor software specializate  pentru proiectare constructiva şi tehnologică în cadrul întreprinderii in care se realizează stagiul.

7. Rezultatele învățării 
	Cunoștințe
	C.03. Studentul/absolventul identifică și descrie reprezentări grafice specifice produselor, fenomenelor și proceselor industriale.
C.04. Studentul/absolventul explică rezultate teoretice, rezultate experimentale și documentație tehnică asociate produselor, fenomenelor și proceselor industriale.
C.11. Studentul/absolventul identifică, explică, descrie principii și metode de modelare, simulare numerică, testare experimentală, asigurare a calității și management industrial, aplicabile în dezvoltarea și îmbunătățirea produselor, proceselor și sistemelor de fabricație 

	Abilități
	A.3.1. Studentul/absolventul utilizează reprezentări grafice asociate produselor, fenomenelor și proceselor industriale.
A.4.1. Studentul/absolventul efectuează calcule de dimensionare și de rezistență pentru repere/ansambluri mecanice.
A.4.2. Studentul/absolventul elaborează documentație tehnică, interpretează condiții tehnice și verifică concordanța dintre caracteristicile prescrise și rolul funcțional al reperelor/ produselor industriale.
A.4.3. Studentul/absolventul interpretează fenomene și procese industriale și operează cu acestea .
A.4.4. Studentul/absolventul face achiziție de date experimentale asociate unor procese industriale și le prelucrează.
A.4.5. Studentul/absolventul interpretează rezultate teoretice și experimentale obținute în urma studierii unor procese industriale. 
A.4.6. Studentul/absolventul operează cu procedee, procese și echipamente de fabricație cu îndepărtare de material, adăugare de material și redistribuire de material. 
A.11.1. Studentul/absolventul proiectează și desfășoară determinări experimentale, colectează și prelucrează date, interpretează rezultate și elaborează rapoarte tehnice.
A.11.2. Studentul/absolventul stabilește cerințe tehnice și folosește standarde de calitate, efectuează verificări și teste de performanță și formulează recomandări pentru îmbunătățirea produselor și proceselor.
A.11.3. Studentul/absolventul aplică principii de management de proiect și analiză economică în dezvoltarea și implementarea soluțiilor inginerești.
A.11.4. Studentul/absolventul aplică planificarea, conducerea și asigurarea calităţii proceselor de fabricare.
A.11.5. Studentul/absolventul realizează modelarea și simularea proceselor și funcționării produselor în vederea optimizării în raport cu funcțiile obiectiv, validând rezultate obținute prin comparare cu date reale / experimentale. 

	Responsabilitate și autonomie
	RA.07. Studentul/absolventul selectează și utilizează surse bibliografice specifice domeniului. 
RA.08. Studentul/absolventul demonstrează autonomie în învățare pe problematici specifice produselor, fenomenelor și proceselor industriale.
RA.16. Studentul/absolventul contribuie la integrarea soluțiilor tehnice și tehnologice în context industrial și comunică profesional cu nivelurile ierarhice superioare, cu colegii din echipe multidisciplinare și cu personalul implicat în execuție, urmărire și control. 
RA.17. Studentul/absolventul lucrează eficient în echipe multidisciplinare, promovează spiritul de inițiativă, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitivă, respectul față de ceilalți, diversitatea și multiculturalitatea și contribuie la îmbunătățirea continuă a activităților în care este implicat.
RA.18. Studentul/absolventul conștientizează riscurile asociate fluxurilor informaționale și datelor industriale, demonstrează autonomie și responsabilitate în gestionarea, optimizarea și securizarea acestora și își asumă responsabilitatea pentru monitorizarea, protejarea și raportarea rezultatelor tehnice relevante proceselor de producție.
RA.19. Studentul/absolventul acționează în baza eticii și deontologiei profesionale în alocarea resurselor, evaluări tehnico -economice, realizarea de proiecte, studii și cercetări experimentale și poate lua decizii privind inspecția calității, fiind responsabil de calitatea fabricației și a produselor rezultate. 
RA.20. Studentul/absolventul răspunde adecvat la situații noi și provocări generate de un mediu în continuă schimbare și acționează responsabil în exploatarea și îmbunătățirea sistemelor de producție, cu respectarea cerințelor de calitate, siguranță și eficiență.
RA.21. Studentul/absolventul dezvoltă abilități de conducere, precum motivarea echipei, gestionarea resurselor și coordonarea activităților (facultativ, abilități psihopedagogice) pentru atingerea obiectivelor unui proiect, în raport cu responsabilitățile postului și cu relațiile funcționale și ierarhice specifice mediului industrial. 
RA.22. Studentul/absolventul poate lua decizii cu privire la propria formare profesională continuă, în scopul inserției pe piața muncii, al adaptării la dinamica tehnologiilor și cerințelor acesteia, precum și pentru dezvoltarea personală și profesională, asumându - și responsabilitatea pentru consecințele acestor acțiuni asupra carierei sale. 



8. Metode de predare
Observarea directă in cadrul organizaţiei.
Însuşirea modului practic de realizare a diferitelor prelucrări.

Însuşirea modului practic de realizare a diferitelor prelucrări pe sistemele tehnologice aferente.

Însuşirea modului practic de stabilire a regimului de prelucrare.

9. Conținuturi
	9.1. Practica
	Nr. ore

	Cap.
	Conținutul
	270

	I1
	Tehnologia prelucrării suprafeţelor cilindrice şi conice exterioare şi  interioare. Prelucrările prin strunjire, frezare, broşare, rectificare cilindrică. Netezirea suprafeţelor cilindrice exterioare prin strunjirea de netezire, honuire exterioară, lepuire, rodare, lustruire, vibronetezire. Netezirea însoţită de durificare prin deformare plastică.
	

	II
	Tehnologia prelucrării suprafeţelor profilate. Prelucrările prin strunjire, frezare, rectificare. Prelucrarea suprafeţelor sferice. Netezirea suprafeţelor sferice.
	

	III
	Tehnologia prelucrării filetelor. Prelucrarea filetelor prin strunjire, frezare, rectificare. Filetarea prin presare volumică. Filetarea în vârtej. Netezirea filetelor.
	

	IV
	Tehnologia prelucrării prin deformare plastică la rece (tăiere, perforare, îndoire, ambutisare etc.)
	

	V
	Tehnologia prelucrării  materialelor plastice, care să includă prelucrări prin injecţie, suflare, vacuumare, termoformare sau altele prelucrări. 
	

	VI
	Tehnologii de prelucrări neconvenţionale, montaj, control/inspecţie specifice întreprinderii.
	

	
	Sistemele tehnologice aferente diferitelor tipuri de prelucrări. Utilaje clasice şi cu comandă numerică. Caracteristici tehnologice aferente acestora. Scule şi sisteme de scule. Dispozitive de prindere semifabricate si scule.
	

	
	Mijloace de măsură şi sisteme de control adecvate măsurării diferitelor precizii
	

	
	Cunoaşterea unor procese tehnologice reprezentative pentru diverse categorii de produse (prin aşchiere, deformare plastică, electroeroziune etc.).
	

	
	Parametrii regimului de prelucrare
	

	
	Cunoaşterea documentelor tehnologice (plan de operaţii, fişă tehnologică).
	

	
	Tipuri de organizare a fabricaţiei.
	

	
	
	

	Bibliografie
Cataloage de:
· maşini – unelte; 
· scule aşhietoare;
· dispozitive de prindere a semifabricatelor şi a sculelor aşchietoare;
· mijloace de măsurare;
· regimuri de prelucrare.
Documentaţii tehnologice ale organizaţiei care nu prezintă secrete ce nu pot fi divulgate


	

	

	

	

	

	

	

	

	

	



	10. Evaluare

	Tip activitate
	10.1. Criterii de evaluare
	10.2. Metode de evaluare
	10.3. Pondere din nota finală

	10.4. Lucrare practică (Dosar de documentare practică)
	Confirmarea realizării stagiului prin documentul de   confirmare şi viza pe raportul de practică
	Evaluare documente
	15 %

	
	Raportul de practica
	Evaluare raport
	30 %

	
	Dosarul de documentare personală conţinând fotografii, scheme, desene, planuri, standarde, prospecte, fişe de produse sau alte elemente
	Evaluare dosar
	35%

	
	Evaluare finală (probă orală)
	Evaluare orală
	20 %

	
	
	
	

	10.6. Condiţii de promovare: minimum 50 de puncte obţinute; 50,…54p ⇒ nota 5; 55,….64p ⇒ nota 6; 65,….74. ⇒ nota 7; 75,…84p ⇒ nota 8; 85…94p ⇒ nota 9; 95,…100 p ⇒ nota 10
10.7. Mențiuni suplimentare:
· 




	Data completării
	Titular lucrări practice,
	Titularii de aplicații,

	10.09.2026
	Prof.dr.ing. nicolae IONESCU

.............................................  
	

……………………………………..
	


……………………………………..


	
	
	

	Data avizării în Departamentul TCM
22.07.2026
	Director Departament TCM
Prof. Dr. Ing. Nicolae IONESCU

............................................. 


	Data aprobării în Consiliul Facultății (FIIR)
22.07.2026
	Decan FIIR
Prof. Dr. Ing. Ec. Cristian DOICIN

............................................. 
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