FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

o
T

1.1 Institutia de Invatamant superior

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica/

1.3 Departamentul/

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie Industriala/

1.5 Programul de studii universitare

Inginerie Industriala (in limba engleza)/

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta/
1.7 Limba de predare English
1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti/
a studiilor
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei
Course title
(ro) FABRICATIE ASISTATA DE CALCULATOR
(en)
2.2 Titularulactivitatilor de curs Conf. Dr. Ing./ Florea Dorel
ANANIA
2.3 Titularul activitatilor de seminar / Conf. Dr. Ing./ Florea Dorel
laborator/proiect ANANIA
2.4 Anul de 4 2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria DS 2.9 Codul UPB.06.D.07.0.001
formativa disciplinei
3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 7 Din care: 3.2 curs/ | 3 3.3 laborator/ 2
proiect 2
3.4 Total ore din planul de invatdmant] 98 | Din care: 3.5 curs’ | 42 | 3.6 laborator/ 28
proiect 28
Distributia fondului de timp : ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 47
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
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Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 2
Examinari 3
Alte activitati (dacd exista): 0
3.7 Total ore studiu individual 52

3.8 Total ore pe semestru 150

3.9 Numarul de credite/ 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Parcurgerea si/sau promovarea urmatoarelor
discipline:

Desen tehnic 1,2,3,

Masini unelte,

Procese de fabricatie 1 si 2/

4.2 de rezultate ale Invatarii

C.07 Studentul/ absolventul identifica tehnologii de
fabricatie asistata de calculator la prelucrari prin
aschiere si fabricatie aditiva

A.20 Studentul/absolventul simuleaza procese de
fabricatie pentru dezvoltarea produselor

C.06 Studentul/absolventul clasifica si compara
principiile si metodele de proiectare a produselor,
echipamentelor si tehnologiilor industriale utilizate
in proiecte profesionale

A.18 Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza
sisteme software pentru proiectarea si simularea
produselor, echipamentelor si tehnologiilor
industriale.

5. Conditii necesare pentru desfisurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

seminarului/laboratorului/ m?/student/

proiectului

5.1 de desfasurare a e Existenta unui amfiteatru dotat corespunzator care sa asigure minim 1
cursului m?/student/
5.2 de desfasurare a e Existenta unui laborator dotat corespunzator care sa asigure minim 2,5
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6. Obiectiv general

Cunoasterea tehnologiilor de fabricatie asistata pentru diferite piese din domeniul industrial, aeronautic si
auto precum si aplicarea corecta a acestora in fabricatia pieselor
Curs

Insusirea conceptelor si terminologiei utilizate in fabricatia asistatacteristics;

Dobandirea cunostintelor privind generarea alegerea corecta a tehnologiilor de fabricatie asistata/;

Dobandirea cunostintelor privind elaborarea corecta a unei sesiuni de fabricatie asistata prin aschiere
a reperelor metalice;

Aplicatii

Analiza caracteristicilor specifice reperelor metalice in vederea elaborarii corecte a tehnologiei de
fabricatie/

Elaborarea unor sesiuni de lucru in software specializat de fabricatie aistata.

Generarea programelor piesa si a rapoartelor specifice imp-lementarii CAM in procese de fabricatie.

7. Rezultatele Invatarii

C.04 Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale

C.07 Studentul/ absolventul identificd tehnologii de fabricatie asistata de calculator la prelucrari
prin aschiere si fabricatie aditiva

C.09 Studentul/absolventul explicd procese de prelucrare prin aschiere, termica si chimica pentru
piese produse in serie

b

Cunostinte/
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Abilitati/

A.13 Studentul/absolventul interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea.
A.15 Studentul/absolventul interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma
studierii unor procese industriale.

A.16 Studentul/absolventul opereazd cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu
indepartare de material, adaugare de material si redistribuire de material.

A.20 Studentul/absolventul simuleaza procese de fabricatie pentru dezvoltarea produselor
A.22 Studentul/absolventul aplica procese de prelucrare prin aschiere, termica si chimica,
destinate pieselor realizate in productie de serie

Responsabilitate si autonomie/

RA.07 Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.
RA.08 Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

RA.09 Studentul/absolventul demonstreazad autonomie in optimizarea proceselor

RA.10 Studentul/absolventul colaboreaza in echipe (multiculturale) pentru implementari de
fabricatie optimizate, evaluand impactul economic

RA.11 Studentul/absolventul foloseste limba engleza tehnica pentru evaluari economice in
medii multilingve

8.

Metode de predare

Curs/
explicatii realizate la tabla. Se vor prezenta exemple si studii de caz la toate capitolele, precum si proiectarea

Prezentarea cursului se va face prin combinarea expunerii cu videoproiectorul cu desene si

de scurte filme explicative. Cursul va fi predat interactiv, studentii primind diverse bonificatii pentru
raspunsuri corecte la intrebari adresate de catre cadrul didactic. Se va incuraja prezenta activa a studentilor la

curs si se va pune accent pe consolidarea progresiva a cunostintelor mentionate la punctul 7. Cadrul didactic
titular va prezenta inca de la primul curs modul cum vor fi obtinute punctaje care dau nota finala si conditiile
minime de promovare./
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Laborator/ . Lucrarile de laborator contribuie la formarea abilitatilor/aptitudinilor practice privind
elaborarea tenhnologiilor de fabricatie asistata pe masini cu comanda numerica. . Activitatea de laborator se
va desfasura cu semigrupa, in echipe de 4-5 /

Proiect/ : Proiectul se executa in etape specifice, cu aplicarea practica a cunostintelor si aptitudinilor
dobandite in cadrul laboratorului st CURSULUIL./

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
1 Introducere, Notiuni specifice, cerinte, avantaje si dezavantaje )
Tehnologii de fabricatie asistata : prelucrari prin aschiere, deformare plastica,
) prelucrari cu laser, plasma si jet de apa, prelucrari prin electroeroziune/ )
3 Programe CAM utilizate in industrie. / )
Structura unui program de fabricatie asistata, etape in generarea programelor NC prin
4 fabricatie asistata 2
Tehnici de implementare si analiza a modelelor CAD in sesiuni de lucru CAM.
5 2
6 Tehnici de fabricatie asistata pentru prelucrari prin Strunjire / )
7 Tehnici de fabricatie asistata pentru prelucrari in 2D si2.5D / )
8 Tehnici de fabricatie asistata pentru prelucrari 3D/ 3
9 Tehnici de fabricatie asistata pentru prelucrari 3+2D si 5D/ 3
10 Tehnici de fabricatie asistata pentru prelucrarea alezajelor/ )
Transferul datelor in software CAD-CAM, Tipuri de formate de fisiere: Native,
11 Neutre, Specifice/ 2
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12 Metode de generare a traiectoriilor in software CAM / )
13 Rolul simularii si optimizarii in procesele de fabricatie asistat / )
Total: 28

Bibliografie:

1. Course: 06-1IR-L-A4-S1: Computer aided manufacturing (Seria DA - 2024) | POLITEHNICA
Bucuresti Elearning

2. Anmania F. D, Pena A. E., Fabricatie asistata EDGECAM Teorie si aplicatii pentru prelucrari in 2.5
axe NC, Editura Bren ISBN978-606-610-319-0 cod CNCSIS 96, 2024. 24 1pagini

3. 1) Anania F.D. Fabricatie Asistata, Editura Politehnica PRESS, recunoscuta CNCSIS cu codul 19,
Bucuresti, ISBN 978-606-515-711-8, 2016, nr. pg. 177.

4. 2).Amza, C.G., Nitoi D.F, Anania, F., D., Fabricare asistata de calculator Suport de curs si
laborator, Editura Printech,2015, recunoscuta CNCSIS cu codul 54, Bucuresti, ISBN 978-606-23-
0399-0, pg. 252

5. Zapciu M. Anania F.D., Bisu C.F. Conceptie si Fabricatie Integrate, Aplicatii Editura Bren,
recunoscuta CNCSIS cu codul 96, Bucuresti, 2005, ISBN 973-648-481-5, pg. 256

PROIECT/
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
Capitolul 1. Taiere LASER /
Capitolul 1.1 Analiza CAD si nesting pentru taiere si gravare LASER: dezasamblarea
produsului in piese, generarea layout-ului pentru fiecare piesd, nesting pe formatul
specific, stabilirea numarului de piese de taiat, estimarea numarului de foi necesare )
Capitolul 1.2 Utilizarea EDGECAM pentru tdierea si gravarea pieselor pe aceeasi foaie:
configurarea procesului, alegerea masinii, setarea originii, alinierea materialului 3
Capitolul 1.3 Taierea pieselor: stabilirea fluxului tehnologic, alegerea comenzilor si
functiilor EDGECAM potrivite, crearea comenzii NC, verificarea prin simulare a
rezultatelor, demonstratie de taiere pe masina STEPCRAFT 4
Evaluarea proiectului — Faza LASER 1
Capitolul 2. Prelucrare prin strunjire
Capitolul 2.1 Analiza piesel, setarea originii, alegerea masinii de lucru, stabilirea listei de
scule, configurarea mediului virtual de prelucrare (dispozitive, montarea sculelor pe
masina etc.). 2
Capitolul 2.2 Generarea fluxului tehnologic in software-ul CAM, calculul parametrilor de 4
prelucrare pentru fiecare faza, setarea parametrilor in functiile de prelucrare.
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Capitolul 2.3 Analiza rezultatelor prin simulare, optimizarea secventei de lucru, evitarea
coliziunilor etc. 2

Evaluarea proiectului — Faza Strunjire / 1

Capitolul 3. Procesul de frezare

Capitolul 3.1 Analiza piesei, setarea originii, alegerea masinii de lucru, lista sculelor,
configurarea mediului virtual de prelucrare.

2
Capitolul 3.2 Generarea fluxului tehnologic in software-ul CAM, calculul parametrilor de 4
prelucrare pentru fiecare faza, setarea parametrilor in functiile de prelucrare.
Capitolul 3.3 Analiza rezultatelor prin simulare, optimizarea secventei de lucru, evitarea 2
coliziunilor etc.
Evaluarea proiectului — Faza Frezare 1
Total 28
Bibliografie:
1. Course: 06-1IR-L-A4-S1: Computer aided manufacturing (Seria DA - 2024) | POLITEHNICA

Bucuresti Elearning

2. Anania F. D, Pena A. E., Fabricatie asistata EDGECAM Teorie si aplicatii pentru prelucrariin 2.5
axe NC, Editura Bren ISBN978-606-610-319-0 cod CNCSIS 96, 2024. 24 1pagini

3. 1) Anania F.D. Fabricatie Asistata, Editura Politehnica PRESS, recunoscuta CNCSIS cu codul 19
, Bucuresti, ISBN 978-606-515-711-8, 2016, nr. pg. 177.

4. 2).Amza, C.G., Nitoi D.F, Anania, F., D., Fabricare asistata de calculator Suport de curs si
laborator, Editura Printech,2015, recunoscuta CNCSIS cu codul 54, Bucuresti, ISBN 978-606-23-
0399-0, pg. 252

5. Zapciu M. Anania F.D., Bisu C.F. Conceptie si Fabricatie Integrate, Aplicatii Editura Bren,
recunoscuta CNCSIS cu codul 96, Bucuresti, 2005, ISBN 973-648-481-5, pg. 256

LABORATOR/
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Prezentare mediu de lucru, exercitii Tutoarial ,,getting starting”/ )
2 Prelucrari cu LASER aplicatii CAM — setare sistem virtual de prelucrare (introducere
piese, alegere origine, definire nesting, generare tgraiectorii) 4
3 Prelucrari prin strunjire aplicatii CAM — setare sistem virtual de prelucrare (introducere
piese, alegere origine, introducere masina de strunjit cu comanda numerica, set-up
scule) 4
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4 Generare secvente de lucru pentru prelucrarea pieselor de revolutie in medii CAM/

4
5 Prelucrari prin frezare aplicatii CAM — setare sistem virtual de prelucrare (introducere

piese, alegere origine, introducere masina de frezat cu comanda numerica, set-up scule) 4
6 Generare secvente de lucru pentru prelucrarea pieselor de prismatice in medii CAM/ 4

7 Generare secvente de lucru pentru prelucrarea pieselor de cu suprafete complexe in medii
4
8 Incheiere laborator/ 2
Total: 28

Bibliografie:

6. Course: 06-1IR-L-A4-S1: Computer aided manufacturing (Seria DA - 2024) | POLITEHNICA
Bucuresti Elearning

7. Anania F. D, Pena A. E., Fabricatie asistata EDGECAM Teorie si aplicatii pentru prelucrariin 2.5
axe NC, Editura Bren ISBN978-606-610-319-0 cod CNCSIS 96, 2024. 24 Ipagini

8. 1) Anania F.D. Fabricatie Asistata, Editura Politehnica PRESS, recunoscuta CNCSIS cu codul 19
, Bucuresti, ISBN 978-606-515-711-8, 2016, nr. pg. 177.

9. 2).Amza, C.G., Nitoi D.F, Anania, F., D., Fabricare asistata de calculator Suport de curs si
laborator, Editura Printech,2015, recunoscuta CNCSIS cu codul 54, Bucuresti, ISBN 978-606-23-
0399-0, pg. 252

10. Zapciu M. Anania F.D., Bisu C.F. Conceptie si Fabricatie Integrate, Aplicatii Editura Bren,

recunoscuta CNCSIS cu codul 96, Bucuresti, 2005, ISBN 973-648-481-5, pg. 256

10. Evaluare /

11.1. Criterii de 11.2. Metode de 11.3. Pondere din
. .. o evaluare/ nota finala/
Tip activitate/ evaluare/
Evaluare
finala
(40p)/ Test grila / Examen / 40 %
11.4. Curs/ )
Evaluare Nivel de completare notite de | A 21iza caict si
caiet curs mana si teme/ evaluare rezolvare
(10p)/ teme/ 10%
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Predare etape 10p /
evaluare finala pe

Evaluare proiect / teams 5p, 550,
Evaluare pe
parcursul
11.5. Seminar/ |gemestrului
Laborator/Lu (50p)/
crari
practice/proi Evaluare aplicatii laborator Test practic/
ect/ 25 %

7

Conditii de promovare:

Minimum 50 de puncte obtinute; 50,...54p = nota 5; 55,....64p = nota 6; 65,....74. = nota 7;
75,...84p = nota 8; 85...94p = nota 9; 95,...100 p = nota 10/

Mentiuni suplimentare/

- in timpul semestrului se poate organiza examen partial: 20p (2 subiecte scrise x 10p), incluse in cele
40 aferente examinarii finale/

- 1n cazul in care studentul participa la conferinte (studentesti, locale, nationale, internationale) sau
concursuri (nationale, internationale) care au ca tematica prescrierea preciziei produselor, acesta va
putea beneficia de puncte suplimentare sau de echivalarea unor teme de casa si/sau lucrari si/sau
prezentd, in functie de rezultatele obtinute/

- la lucrarile scrise studentii nu au voie sa foloseasca telefoanele mobile si nici alte echipamente
electronice cu exceptia calculatoarelor stiintifice simple/
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Data completarii Titular de curs/ Titular(ii) de aplicatii/
Conf. Anania Florea Dorel
Conf. Anania Florea Dorel

Data avizarii In departament Director de departament/
Prof.dr.ing. DOBRESCU Tiberiu

Data aprobarii in Consiliul Decan
Facultatii Prof.dr.ing.ec. DOICIN Cristian

24.09.2025



